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MEGALUB SCHNEIDOL

nagyteljesitményii vagoolajok
TERMEK LEIRAS
A MEGALUB SCHNEIDOL véagoéolajok magasan finomitott asvanyi bézisolajbol és
adalékcsomagbdl allnak, amelyek nagyon jo hité — és kendképességet, kivaldo kopascsokkentd
és korroziégatlo tulajdonsagot biztositanak.
A MEGALUB SCHNEIDOL vagoolaj sorozat 6t, viszkozitasaban eltéré termékbdl all: 5, 10, 15,
22 és 32.
A MEGALUB SCHNEIDOL vagoolaj sorozat kdvetkezd tagjai aktiv kén adalékot tartalmaznak:
10,15,22,32. Ezen termékek hasznalata szines fémekhez nem ajanlott.
Vizzel nem elegyithet6k.

ALKALMAZASI TERULET

A MEGALUB SCHNEIDOL vagoéolajok széles korben alkalmazhatok a kilénbdz6 vasfémek
forgacsolé6 megmunkalasaihoz, mint pl.:

MEGALUB SCHNEIDOL 5: automata megmunkalasok hiitése, kenése valamint esztergalas,
furas, uUregelés és honolashoz

MEGALUB SCHNEIDOL 11 és 15: kifejezetten mélyfarasoz ajanlott
MEGALUB SCHNEIDOL 22: erésen 6tvozott, rozsdamentes és héalld acélok forgacsolasa

MEGALUB SCHNEIDOL 32: fogazatok gyartasa 6tvozott és otvozetlen acéloknal valamint
rozsdamentes és hdallo acélok forgacsolasa

MUSZAKI BESOROLAS

ISO-L-MHF-5* az ISO 6743/7 szerint.
(*A jelzés a viszkozitas fuggvényében valtozik)

TIPIKUS JELLEMZOK

Jellemzdk Modszer MEGALUB SCHNEIDOL
5 10 15 22 32

Srliség 20 °C-on g/cm? ENISO 0,861 0,866 0,871 0,872 0,875

3675
Kinematikai viszkozitas ISO 3104 5 10 15 22 32
40 °C-on, mm?/s
Lobbanaspont, COC, °C ISO 2592 120 145 145 175 180
Folyaspont, °C, max ISO 3016 -25 -15 -15 -12 -9
Rézkorrézids vizsgalat ISO 2160 1b 4c 4c 4c 4c
Acélkorrozios vizsgalat BDS Nincs Nincs Nincs Nincs Nincs

5747-84 korrézié | korrozié | korrézid | korrozid | korrdzid

Négy golyés EP kopas vizsgalat BDS
- hegedési terhelés, N 9787-87 2500 5000 6200 6200 6200

Forgalmazé: Megalub Kift.
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